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© Druckmaschine mit elektrochemisch veranderbarer Druckform 

(© Die Erfindung betrifft eine im Flachdruckverf ahren arbei- 
tende Druckmaschine. die eine Druckform mit hydrophoben 
und hydrophilen Bereichen entsprechend einem zu drucken- 
den Bitd aufweist, wobei Mittel vorgesehen sind, mit denen 
die Bereiche fur die Erstellung einer Oruckvorlage auf 
elektrochemischem Wege vom hydrophoben in den hydro- 
philen Zustand mittels einer vonugsweise matrixartig wir- 
kenden StromfluBetnrichtung umsteuerbar sind, und mit 
einer Fluidauftragseinrichtung, die zur Erzeugung einer 
Dructcvorlage, insbesondere auf die Oberflache der Druck- 
form em hydrophobes Fluid vollflachig aufbringt, welches 
dann mittets einer Steuereinrichtung bereichsweise entspre- 
chend der fur das zu druckende Bi Id erforderlichen hydro- 
philen Bereiche durch Ausbildung entsprechender Strom- 
pfade auf elektrochemischem Wege wieder entfernt wird. Es 
ist vorgesehen, datl die Stromflu&einrichtung (57) das 
^ Entfernen der Bereiche des Fluids (48) durch Losung in in 
den Strompfaden (51) aufgrund des Stromflusses gebildeter 
O Saure Oder Lauge durchfuhrt, wobei die Loslichkeit des 
CM Fluids (48) in der Saure oder Lauge durch Energiebeauf- 
CO schlagung mittels airier Behandlungsvorrichtung (60) derart 
beeinfluRbar ist, dafi das Fluid (48) in einen unloslichen 
Zustand iiberfuhrbar ist. 
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Die Erfindung betrifft eine im Flachdruckverfahren 
arbeitende Druckmaschine. die eine Druckform mil hy- 
drophoben und hydrophilen Bereichen enisprechend ei- 
nem zu druckenden Bild aufweisi. wobei Mittel vorgese- 
hen sind. mit denen die Bereiche fur die Erstellung einer 
Druckvorlage auf elektrochemischem Wege vom hy- 
drophoben in den hydrophilen Zustand mittels einer 
vorzugsweise matrixartig wirkenden StromfluBeinrich- 
lung umsteuerbar sind. und mit einer Fluidauftragsein- 
richiung, die zur Erzeugung einer Druckvorlage auf die 
Oberflache der Druckform oder dergleichen ein hydro- 
phobes Fluid vollflachig aufbringt, welches dann mittels 
einer Steuereinrichtung bereichsweise enisprechend 
der fur das zu druckende Bild erforderlichen hydrophi- 
len Bereiche durch Ausbildung emsprechender Strom- 
pfade auf elektrochemischem Wege wieder entfernt 
wird. 

Eine Druckmaschine der eingangs genannten Art 
wird in der Hauptanmeldung (deutsche Patentanmel- 
dung P 40 21 662.4-51) beschrieben. Die Moglichkeit. 
hydrophile (wasserannehmende) beziehungsweise hy- 
drophobe (wasserabstoBende) Bereiche auf einer 
Druckform reversibel mittels eines elektrochemischen 
Prozesses herzustellen, hat gegeniiber den klassischen 
Druckformen den Vorteil. daB auf einfache Weise ein 
Druckbildwechsel vorzugsweise innerhalb der Maschi- 
ne durchgefiihrt werden kann. Es entfallt daher die auf- 
wendige photochemische Herstellung der klassischen 
Druckformen sowie deren Ein- und Ausbauen. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Druckmaschine zu schaffen, bei der die Druckvorlage 
auf besonders einfache Weise erzeugt beziehungsweise 
umgestaltei oder wieder entfernt werden kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch gelost. 
daB die SiromfluBeinrichtung das Entfernen der Berei- 
che des Fluids durch Losung in den Strompfaden auf- 
grund des Stromflusses gebildeter Saure oder Lauge 
durchfiihrt. wobei die Loslichkeit des Fluids in der Saure 
oder Lauge durch Energiebeaufschlagung mittels einer 
Behandlungsvorrichtung derart beeinfluflbar ist, daB 
das Fluid in einen unloslichen Zustand ubcrfuhrbar isi. 
Mit der Fluidauftragseinrichtung wird zur Erzeugung 
der Druckvorlage ein hydrophobes Fluid vollflachig auf 
die Oberflache der Druckform beziehungsweise auf ei- 
ne separate Einrichtung aufgebracht. welches dann mit- 
tels der Steuereinrichtung bereichsweise enisprechend 
der fur das zu druckende Bild erforderlichen hydrophi- 
len Bereiche durch Ausbildung emsprechender Strom- 
pfade auf elektrochemischem Wege wieder entfernt 
wird. Das Entfernen der Bereiche erfolgt durch ihre 
Losung in Saure oder Lauge, die sich in den Strompfad- 
en aufgrund des Stromflusses bildet. Der SiromfluB fin 
det zwischendern die Druckvorlage aufnehmenden Mil 
lei, zum Beispiel der Ansteuerungsmatrix. und einer Ge- 
genelektrode statt, die mil dem Fluid vorzugsweise uber 
eine Elektrolytbrucke elektrisch verbunden ist. Die Ei- 
genschaften des Fluids lassen sich mittels Energiebeauf 
schlagung derart beeinflussen. daB es entweder in der 
Saure beziehungsweise Lauge loslich beziehungsweise 
unloslich ist. Dies hat den Vorteil. daB im unloslichen 
Zustand die Druckvorlage vor Umwelteinflussen und 
auch vor einer Zerstdrung durch Fchlbedienungen 
(wenn beispielsweise beim Waschen des Gummiiuchs 
Saure auf die Druckvorlage gelangt) geschiitzi ist. Erf in 
dungsgemaB ist somit auf einfache Weise eine Druck 
vorlage haltbar zu erstellen. Sobald also das zu drucken- 



de Bild durch entsprechende Ausbildung von Strom- 
pfaden erstellt worden ist, wird dieses mit der Behand- 
lungsvorrichtung einer Energiebeaufschlagung unterzo- 
gen. Dies kann durch Belichtung und/oder ultraviolette 
5 Strahlung (UV) und/oder Temperaturbeaufschlagung 
geschehen. Damit wird das Fluid aus seinem loslichen in 
den unloslichen Zustand uberftihrt. Nunmehr kann der 
DruckprozeB erfolgen. Soli das Druckbild "geldschf 
werden. so ist es nach einer Weiterbildung der Erfin- 

io dung moglich, nochmals die Energiebeaufschlagung 
mittels der Behandlungsvorrichtung vorzunehmen, wo- 
bei in Abhangigkeit von der Art des Fluids vorzugswei- 
se gegeniiber der zuvor erwahnten Energiebeaufschla- 
gung andere Parameter (andere Wellenlange. andere 

15 Behandlungszeit) verwendet werdea um es aus dem 
unloslichen Zustand wieder in den loslichen Zustand zu 
uberfuhren. 

Aus dem vorstehenden ergibt sich, daB das Fluid aus 
einem energiereaktiven. insbesondere belichtungs- und/ 

20 oder strahlungs- und/oder temperaturreaktiven Materi 
al besteht. das nach fur die Erstellung der Druckvorlage 
erfolgtem Beschriftungsvorgang und/ oder fiir ein Lo- 
schen des Druckbildes der Druckvorlage mittels der Be- 
handlungsvorrichtung bestrahlt wird 

25 Das Fluid weist entweder einen fliissigen, insbesonde- 
re viskosen. oder festen Ausgangszustand auf. Vorzugs 
weise ist vorgesehen, daB das Fluid in seinem festen 
Ausgangszustand als Folie ausgebildet ist. 

Diese Folie wird insbesondere mittels der tiblichen 

jo Papiertransporteinrichtung der Druckmaschine oder 
mittels einer separaten Zufiihreinrichtung dem Druck- 
formzylinder beziehungsweise einer separaten. der Be- 
schriftung dienenden Einrichtung zugeordnet. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform besteht 

j5 das Fluid aus Kunststoff. Vorzugsweise weist es Diazo- 
niumverbindungen auf oder es besteht aus diesen. Alter- 
nate ist es auch moglich, daB das Fluid aus Aziden 
besteht oder diese aufweisi. Des weiteren besteht die 
Moglichkeit. daB das Fluid aus Diazochinonen besteht 

40 oder diese aufweist. 

Die erwahnte SiromfluBeinrichtung weist die Steuer- 
einrichtung, eine Elektrodenanordnung, einen Elektro- 
lyten und mindesiens eine Spannungsquetle auf. Der 
Elektrolyt ist vorzugsweise als eine waflrige Losung von 

45 Salzen. insbesondere als Kaliumchlorid (ICQ) oder als 
Natriumchlorid (NaCI). ausgebildet. 

Es besteht die Moglichkeit, das Druckbild auf dem 
Druckformzylinder zu erzeugen, das heiBt. der Druck- 
formzytinder wird mil dem Fluid versehen, was durch 

50 Aufbringen als fliissiges Miuel beziehungsweise durch 
Aufspannen der Folie erfolgen kann, und anschlieBend 
wird auf dem Druckformzylinder mittels der von der 
Steuereinrichtung enisprechend aktivierten SiromfluB- 
einrichtung die Druckvorlage erstellt. Alternativ be- 

55 steht jedoch auch die Moglichkeit, daB eine separate 
Druckbild-Erzeugungsvorrichtung vorgesehen ist, mit 
der die Erstellung der Druckvorlage enisprechend der 
vorstehenden Ausfuhrungen erfolgt. wobei die Druck- 
vorlage nach Fenigstellung von der Druckbild-Erzeu- 

60 gungsvorrichtung zum Druckformzylinder ubertragen 
wird. Diese Obertragung erfolgt im Falle eines fliissigen 
beziehungsweise viskosen Fluids durch Umdrucken be- 
ziehungsweise im Falle eines festen Fluids (Folie) durch 
Folieniibergabe. Die Druckbild-Erzeugungseinrichtung 

b 5 besitzt einen Zylinder. auf dessen Mantelflache die 
Druckvorlage hergestellt wird. Diese befindet sich in 
ihrem loslichen Zusiand und wird durch Kontakt mil 
dem Druckformzylinder auf die Mantelflache des 
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Druckformzylinders miuels des erwahnten Umdruck- 
Vorgangs ubenragen. Sofern eine Folie Verwendung 
findei, wird diese auf den Zylinder der Druckbild-Erzeu- 
gungseinrichtung aufgespannt und dann mit dem 
Druckbild versehen. AnschlieBend wird die Folie an den 
Druckformzylinder Obergeben und dort aufgespannt. so 
daB ~ nach der Energiebeaufschlagung zum Uberfuh- 
ren der Druckvorlage in ihren unloslichen Zustand — 
dann der Druckbetrieb aufgenommen werden kann. Die 
Bestrahlung der Folie kann entweder auf dem Zylinder 
der Druckbild-Erzeugungseinrichiung oder auf dem 
Druckformzylinder oder aber auch im Ubertragungs- 
weg von der Druckbild-Erzeugungseinrichtung zum 
Druckformzylinder erfolgen. 

Um das Fluid auf den Zylinder der Druckbild-Erzeu- 
gungseinrichtung aufzubringen, isi ihm die bereits er- 
wahnte Fluidauftragseinrichtung zugeordnet. Wird ein 
flussiges Fluid verwendet, so kann das Auftragen des 
Fluids zum Beispiel durch ein Tauchbad oder durch eine 
Spriiheinrichtung erfolgen. Das Fluid kann auch uber 
eine Walzenanordnung auf die Mantelflache des Zylin- 
ders der Druckbild-Erzeugungseinrichtung aufgebracht 
werden. Sofern eine Folie als Fluid eingesetzt wird, fiihrt 
die Fluidauftragseinrichtung dem Zylinder die Fotie zu. 
das heiBt, sie wird auf der Mantelflache des Zylinders 
aufgespannt 

Die Zeichnungen veranschaulichen die Erfindung und 
zwar zeigt: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch einen Druckformzylin- 
der einer Druckmaschine, 

Fig. 2 eine mit einer Elekirodenanordnung versehene 
Druckform in abgewickelter Darstellung gemaB der Li- 
nie A-B in Fig. 1, 

Fig. 3 eine schematische Detailansicht der Oberflache 
der Druckform. 

Fig. 4 die Darstellung gemaB Fig. J. jedoch mit akti- 
vierter Elektrode sowie Gegenelektrode, 

Fig. 5 eine der Fig. 4 entsprechende Darstellung nach 
Beendigung eines elektrochemischen Prozesses, 

Fig. 6 ein FluBdiagramm und 

Fig. 7 eine schematische Querschnittsansicht der 
Druckmaschine, die eine separate Druckbild-Erzeu- 
gungseinrichtung aufweist. 

Die Erfindung bezieht sich auf einen Gegensiand ge- 
maB der deutschen Patemanmeldung P 40 21 662.4-51. 
so daO der gesamte Inhalt (Anspruche, Beschreibung. 
Zeichnungen) der genannten Patemanmeldung zum In- 
halt der hier vorliegenden Patemanmeldung gcmacht 
wird. 

Die nicht naher dargestellte Druckmaschine weist ein 
Farbwerk und ein Feuchtwerk auf. wobei Farb- und 
Feuchtmittel uber eine Walzenanordnung einem Druck- 
formzylinder zugefiihrt werden. 

Die Fig. 1 zeigt — im Querschnitt — eine Ausfuh- 
rungsform eines Druckformzylinders 33. der auf seiner 
Mantelflache eine Druckform 32 tragi. Die Fig. 2 zeigt 
die Druckform 32 als Abwicklung entlang der Linic A-B 
der Fig. 1. Die Druckform 32 kann ais auf den Druck- 
formzylinder 33 aufseizbare Hulse oder als aufspannba- 
re Platte ausgebildet sein. Alternativ ist es jedoch auch 
moglich. dal3 die Druckform 32 Bestandteil des Druck- 
formzylinders 33 isi, das heiGt. diese Teile bilden cine 
homogene Bauejnheit. 

Allen Ausfiihrungsvariantcn ist gemeinsam, daO an 
der Oberflache der Druckform 32 eine Elekirodenan- 
ordnung 38 ausgebildet ist, die eine Vielzahl von matrix- 
arlig angeordneten Elektroden 39 aufweist. Die einzel- 
ncn Elektroden 39 sind durch Isolierstege 40 elektrisch 
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voneinander getrennt. Ihre Querschnittsabmessungen 
sind auBcrst gering. Beispielsweise konnen sie als Qua- 
drate mit einer Kantenlange von 4,5 u.m ausgebildet 
sein. wobei der Isoliersteg eine Dicke von 0,5 u.m auf- 
5 weisi. Beim Ausfuhrungsbeispiel bildet die Flachenma- 
trix 3.3- 10 10 Rachenelemente (Elektroden 39). Bei- 
spielsweise ist es moglich, diese Fiachenmatrix mit Hilfe 
der Mikromechanik herzustellen. 

Die einzelnen Elektroden 39 tassen sich miuels einer 
io nicht naher dargestellten Steuereinrichtung 41 ansteu- 
ern. das heiBt, mit einer Spannung beaufschlagen, wobei 
ein Pol der Spannungsquelle mit den jeweils angesteu- 
erten Elektroden 39 und der andere Pol der Spannungs- 
quelle mit einer noch naher zu beschreibenden Cegen- 
15 elektrode verbunden ist. Fur die Ansteuerung weist die 
Steuereinrichtung 41 Adressierbausteine 42 auf. 

In der Fig. 3 ist die Ausbildung der Elekirodenanord- 
nung 38 naher dargestellt. Jede Elektrode 39 iiberragt 
mit einem Abschnilt 44 die Oberflache 45 der Druck- 
20 form 32. Hierdurch werden zwischen den einzelnen 
Elektroden 39 Vertiefungen 46 ausgebildet, die insge- 
samt eine Kapillarstruktur 47 bilden. Es ist auch mog- 
lich, daB die Eleklroden-Anordnung eben ausgebildet 
ist. 

25 Es wird davon ausgegangen, daQ das Sujet eines be- 
stimmten, zu druckenden Bildes als Dateninformation 
aufbereitet wurde, wobei die Daten nunmehr der 
Steuereinrichtung 41 zur Verfiigung stehen. Ferner sei 
davon ausgegangen, daB die Oberflache 45 der Druck- 
30 form 32 sauber ist: sie wurde beispielsweise mittels einer 
Wascheinrichtung gereinigt. 

Zur Erzeugung einer Druckvorlage wird zunachst auf 
die Oberflache 45 der Druckform 32 ein Fluid 48 ganz- 
flachig aufgebracht (Fig. 3. 4. 5). Bei dem Fluid 48 kann 
)--, es sich um ein Farbmitte! (Druckfarbe) handeln oder es 
ist eine vom Farbmitiel unabhangige Substanz. Nach 
dem vollflachigen Aufbringen erfolgt die Erstellung der 
Druckvorlage. Hierzu wird der Elektrolyt 36 mittels.ei- 
ner Elektrolyt-Zufuhreinrichtung auf die Fluidschicht 
jo der Druckform 32 aufgetragen. Enisprechend dem zu 
ersiellenden Sujet wird dann anschlieBend eine Strom- 
fluBeinrichtung 57 akiiviert. das heiBt. es werden mittels 
der Steuereinrichtung 41 die entsprechenden Elektro- 
den 39 angesieuert. Sie nehmen das Poiential eines Pols 
45 der Spannungsquelle an. Der Elekirolyt 36 steht - wie 
aus Fig. 4 ersichtlich — mit einer Gegenelektrode 49 in 
Verbindung, die an dem anderen Pol der Spannungs- 
quelle liegt. Diese Spannungsbeaufschlagung fiihrt an 
der Grenzschicht 50 zwischen dem Fluid 48 und dem 
50 Elektrolyten 36 zu einer elektrochemischen Reakiion. 
Entlang des Slrompfads 51, der sich zwischen Elektrode 
39 und Gegenelektrode 49 ausbildet, wird das Fluid 48 
entfernt. Dies erfolgt durch Losung in dem Strompfad 
51 aufgrund des Stromflusses gebildeter Saure oder 
<o Lauge. Das Fluid 48 ist also in Saure oder Lauge loslich. 
Im Bereich der nicht angesteuerten Elektroden 39 vcr- 
bleibt das Fluid 48. Hierdurch ist es moglich, die Druck- 
vorlage zu erstellen. Um diese zu "konservieren", das 
heiBt, stabil gegen auBere Einflusse zu machen. erfolgt 
eo nach der Druckvorlagenerstellung eine Energiebeauf- 
schlagung mit einer Behandlungsvorrichtung 60. die das 
Fluid 48 von seinem Ibslichen Zustand in einen unlosli- 
chen Zustand uberfuhrt. Die Behandlungsvorrichtung 
60 sendet Licht-, Ultraviolett(UV)- und/oder Warme- 
rs strahlung aus. AnschlieBend kann mit dem eigentlichen 
DruckprozcB begonnen werden. Hierzu werden der 
Druckform 32 Feuchi- und Farbmittel in ublicher Weise 
zugefiihrt. Durch den zuvor beschriebenen elektroche- 
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mischen ProzeB sind hydrophobe und hydrophile Berei- 
che gebildet worden. Und zwar weisen die den ange- 
steuerten Elektroden 39 zugeordneten Bereiche hydro- 
phile und die den nicht angesieuerten Elektroden 39 
zugeordneten Bereiche hydrophobe Eigenschaften auf. 
Insofern laBi sich — entsprechend der klassischen Off- 
set-Technik — der DruckprozeB durchfuhren. 

Urn nach Beendigung eines Druckauftrags fur einen 
Druckvorlagenwechsel die Druckvorlage wieder zu ent- 
fernen, wird sie nochmals mittels der Behandlungsvor- 
richtung 60 mil Energie beaufschlagt. wobei vorzugs- 
weise gegenuber der ersten Energiebeaufschlagung an- 
dere Parameter (Wellenlange der Strahlung, Behand- 
lungszeit) eingeseizt werden, wodurch das Fluid 48 wie- 
der in semen Ausgangszustand, namlich in einen losli- 
chen Zustand, zuruckgefuhrl wird. Mittels einer Wasch- 
einrichtung oder dergleichen kann dann die Druckform 
32gesaubert werden. 

In der Fig. 6 ist der zuvor beschriebene ProzeB ver- 
deutlicht Im ProzeBschritt 61 erfolgt die Erstellung der 
Druckvorlage. AnschlieBend wird miitels der Behand 
lungsvorrichtung 60 die Energiebeaufschlagung vorge- 
nommen. 

Im Schriit 62 liegt dann die Druckvorlage in dem 
unloslichen Zustand vor. In diesem Zustand erfolgt der 
DruckprozeB. Nach Beendigung des Druckprozesses 
wird wiederum die Behandlungsvorrichtung 60 (oder 
eine weitere andere) eingesetzt, um den loslichen Zu- 
stand der Druckvorlage (des Fluids) herbeizufuhren. Im 
Schritt 63 ist der losliche Zustand des Fluids wiederher- 
gestellt, so das ein neues Druckbild auf der Druckvorla- 
ge erstellt werden kann. 

Bei dem Fluid 48 kann es sich um eine Fliissigkeit. 
insbesondere um eine pastose Masse, handeln. Alterna- 
te isi es jedoch auch mdglich.daB das Fluid einen festen 
Ausgangszustand aufweist, namlich als Folie ausgebil- 
det ist. Diese Folie wird zur Erstellung des Druckbildes 
mittels der erwahnten Fluidauftragseinrichtung auf den 
Druckformzylinder 33 aufgebracht. Beim Aufzug einer 
diinnen, stromleitenden und hydrophoben Folie. die das 
Fluid 48 bildet, bleibt der verfahrenstechnische, zuvor 
beschriebene ProzeB der Druckbilderzeugung unveran- 
dert. Die Folie kann uber bekannte Papiertransportein- 
richtungen der Maschine oder uber cigens entwickette 
Zufuhreinrichtungen dem Druckformzylinder 33 der 
Druckmaschine zugeordnet werden. 

Das Fluid 48 besteht aus Kunststoff. Insbesondere 
weist es Diazoniumverbindungen auf oder besteht aus 
diesen. Atternativ ist es auch moglich, daB das Fluid aus 
Aziden besteht oder diese aufweist. Ferner ist es vorteil- 
haft. wenn das Fluid aus Diazochinonen besteht oder 
diese aufweist. 

Als Elektrolyt 36 wird vorzugsweise eine waBrige L6 
sung von Salzen, insbesondere Kaliumchlond (KG) 
oder Natriumchlorid (NaCl) verwendet. 

GemaB dem Ausfuhrungsbeispiel der Fig. 7 kann an- 
stelle einer Druckbilderzeugung auf dem Druckformzy- 
linder 33 der Druckmaschine auch vorgesehen sein. daB 
die Erstellung einer Druckvorlage mittels einer separa- 
ten Druckbild-Erzeugungsvorrichiung 64 vorgenom- 
men wird und daB nach Fertigstellung der Druckvorlage 
diese zu dem Druckformzylinder 33 ubertragen wird. Im 
einzelnen zeigt die Fig. 7 ein Druckwerk 65 der Druck- 
maschine mit Farb- und Feuchtwerk 66. einem Gummi- 
tuchzylinder 67, einem Gegendruckzylinder 68 sowie 
Transferzylindern 69. 

Mit der Druckbild- Erzeugungsvorrichtung 64 wird 
das Fluid 48 uber eine Walzenanordnung 70 auf einen 



Zylinder 71 aufgebracht, der mit einem Sektor in ein 
Elektrolytbad 72 ragi. in dem auch die Gegenelektrode 
49 untergebracht isL Der Zylinder 71 weist die zuvor 
beschriebene Elektrodenanordnung 38 auf. Nach dem 
5 Auftragen des Fluids 48 auf dem Zylinder 71 wird dort 
durch entsprechende Ansteuerung der Elektroden 39 
das Druckbild erzeugt und dies wird anschlieflend mit- 
tels eines Umdruck-Vorgangs auf die Mantetflache des 
Druckformzylinders 33 ubertragea Don wird dann das 
io iibertragene Druckbild mit der Energiestrahlung der 
Behandlungsvorrichtung 60 beaufschlagt, wodurch das 
Fluid 48 aus seinem loslichen in den unloslichen Zustand 
iiberfuhrt wird. AnschlieBend kann dann der Druckvor- 
gang erfolgen. 

15 Sofern das Fluid 48 als Folie ausgebildet ist, kann die 
Walzenanordnung 70 zur Obertragung eines fliissigen 
Fluids 48 entfallen. Mittels einer entsprechenden Fluid- 
auftragseinrichtung wird dann die Folie auf den Zylin- 
der 71 aufgespannt und - entsprechend dem beschrie- 

20 benen ProzeB - mit dem Druckbild versehen. Es er- 
folgt dann eine Folienubergabe vom Zylinder 71 zum 
Druckformzylinder 33. 

Die Beaufschlagung der Folie mit der Behandlungs- 
vorrichtung 60 kann entweder auf dem Zylinder 71 oder 

25 aber auf dem Druckformzylinder 33 oder auf dem 
Transportweg erfolgen. 

Wahrend des Fortdruckes wird der Zylinder 71 vom 
Druckformzylinder 33 abgestellt, so daO schon wahrend 
des Druckprozesses bereits eme neue Druckform auf 

30 dem Zylinder 71 hergestelll werden kann. 

Wie bereits erwahnt. kann es sich bei dem Fluid 48 um 
die Druckfarbe oder eine separate Substanz handeln. 
Ferner ist es insbesondere vorteilhaft. wenn das Fluid 
mittels der Behandlungsvorrichtung mit IR-Strahlung 

35 getrocknet und dadurch nach dem Beschriften in den 
unloslichen Zustand iiberfuhrt wird. Das so stabilisierte 
Fluid kann nach Beendigung des Druckvorgangs durch 
entsprechende Waschmittel entfernt werden. Nach der 
bereits erwahnten Weiterbildung der Erfindung ist cs 

40 jedoch auch moglich, daB das stabilisierte Fluid noch- 
mals einer Energiebeaufschlagung mit der Behand- 
lungsvorrichtung unterzogen wird, wodurch es wieder 
seinen loslichen Zustand (destabilisierten Zustand) ein- 
nimmt, so daB eine besonders einfache Entfernung mog 

j5 lichisi. 

Patentanspruche 

1. Im Flachdruckverfahren arbeitende Druckma- 

50 schine, die eine Druckform mit hydrophoben und 
hydrophilen Bereichen entsprechend einem zu 
druckenden Bild aufweist, wobei Mine! vorgesehen 
sind. mit denen die Bereiche fur die Erstellung einer 
Druckvorlage auf elekirochemischem Wege vom 

55 hydrophoben in den hydrophilen Zustand mittels 
einer vorzugsweise matrixariig wirkenden Strom- 
fluBeinrichtung umsteuerbar sind, und mit einer 
Fluidauftragseinrichtung, die zur Erzeugung einer 
Druckvorlage insbesondere auf die Oberflache der 

bo Druckform ein hydrophobes Fluid vollflachig auf- 
bringt, welches dann mittels einer Steuereinnch- 
tung bereichsweise entsprechend der fur das zu 
druckende Bild erforderlichen hydrophilen Berei- 
che durch Ausbildung entsprechender Strompfade 

b 5 auf elekirochemischem Wege wieder entfernt wird 
(gemaB Gegensiand der deutschen Patentanmel- 
dung P 40 21 662.4 51), dadurch gekennzeichnet, 
daB die StromfluBeinrichtung (57) das Entfernen 
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der Bereiche des Fluids (48) durch Losung in den 
Strompfaden (51) aufgrund des StromfluDes gebil- 
deter Saure oder Lauge durchfuhrt. wobei die L6s- 
lichkeit des Fluids (48) in der Saure oder Lauge 
durch Energiebeaufschlagung mittels einer Be- 5 
handlungsvorrichiung (60) deran beeinfluBbar ist, 
daB das Fluid (48) in einen unloslichen Zustand 
iiberfuhrbar ist. 

2. Druckmaschinen nach Anspruch I. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Fluid (48) durch nochmalige 10 
Energiebeaufschlagung mittels der Behandlungs- 
vorrichtung (60) aus dem unloslichen Zustand in 
den loslichen Zustand zuruckfiihrbar ist 

3. Druckmaschine nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die Be- 15 
handlungsvorrichiung Licht-, Ultraviolett- (UV) 
und/oder Warmestrahlung aussendet. 

4. Druckmaschine nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Fluid 
(4S) ein energiereaktives, , insbesondere belich- 20 
tungs-, UV-strahlungs- und/oder temperaturreakti- 
ves Material ist, das nach fur die Ersiellung der 
Druckvorlage erfolgtem Beschriftungsvorgang 
und/oder fur ein Loschen des Druckbildes der 
Druckvorlage mittels der Behandlungsvorrichtung 25 
(60)bestrahlt wird. 

5. Druckmaschine nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Fluid 
(48) einen viskosen oder festen Ausgangszustand 
aufweist. 30 

6. Druckmaschinen nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Fluid (48) in seinem festen Ausgangszustand eine 
Folie bildet. 

7. Druckmaschine nach einem der vorhergenden jj 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB die Folie 
miitels der ubhehen Papiertransporteinrichtung 
der Druckmaschine oder mittels einer separaten 
Zufuhreinrichtung dem Druckformzylinder (33) 
oder einem Zylinder (71) einer Druckbild-Erzeu- 40 
gungsvorrichtung (64) der Druckmaschine zuge- 
ordnet wird. 

8. Druckmaschine nach einem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das Fluid 
(48) ein Kunststoff ist. 45 

9. Druckmaschine nach einem der vorhergehenden 
Anspruche. dadurch gekennzeichnet, dafi das Fluid 
(48) aus Diazoniumverbindungen besteht oder die- 
se aufweist. 

10. Druckmaschine nach einem der vorhergehen- 50 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Fluid (48) aus Aziden besteht oder diese aufweist. 

11. Druckmaschine nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche. dadurch gekennzeichnet. daB das 
Fluid aus Diazochinonen besteht oder diese auf- 55 
weist. 

12. Druckmaschine nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB die 
SiromfluBeinrichtung (57) die Steuereinrichtung 
(41), eine Elekirodenanordnung (38). einen Elektro- 60 
lyten (36) und mindestens eine Spannungsquelle 
aufweist. 

13. Druckmaschine nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB der 
Eiektrolyt (36) als cine wassrige Losung von Salzen, 65 
insbesondere als Kaliumchlorid (KG) oder als Na- 
iriumchlorid (NaCI), ausgebildet ist. 

14. Druckmaschine nach einem der vorhergehen- 
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den Anspruche, gekennzeichnet durch eine Druck- 
bild-Erzeugungsvorrichtung (64), mit der die Her- 
stellung der Druckvorlage erfolgt, welche Druck- 
vorlage nach Fertigstellung zum Druckformzylin- 
der (33) ubertragen wird. 

15. Druckmaschine nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daO die 
Obertragung zum Druckformzylinder (33) im Falle 
eines viskosen Fluids (48) durch Umdrucken bzw. 
im Falle eines fesien Fluids (Folie) durch Folien- 
ubergabe erfolgt. 

16. Druckmaschine nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Druckbild-Erzeugungsvorrichtung (64) einen Zy- 
linder (71) aufweist, auf dessen Mantelflache die 
Druckvorlage hergestellt wird. 

17. Druckmaschine nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB der 
Druckbild-Erzeugungsvorrichtung (64) die Fluid- 
auftragseinrichtung (56) zugeordnet ist. 
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